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HMI standardHMI standard

L’interfaccia uomo macchina di ISAC Srl è
SIOMAG 32

http://www.isacsrl.it/
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SIOMAG 32

SIOMAG 32 è l’interfaccia standard disponibile sui controlli ISAC, consente all’operatore
di effettuare tutte le operazioni di controllo, movimentazione e lavorazione.

I principali modi di funzionamento sono:
• Modo Manuale (movimentazione in manuale, origini, gestione utensili)

• Modo Automatico (lavorazione, ripresa lavorazione)

• Modo SET (per la procedura di Zero Macchina)
(la barra del menù Lotus in alto e dei comandi in basso si aggiornano automaticamente in funzione del modo

selezionato e quindi delle funzioni disponibili)

Tramite accesso protetto da password consente di inserire tutte le tarature macchina.

Grazie agli strumenti di sviluppo l’interfaccia può essere personalizzata anche con il
semplice inserimento di finestre dedicate.

SIOMAG32
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SIOMAG32
SIOMAG32

Barra dei menù
(Menù Lotus)

Visualizzazione
Assi:
oltre alle Quote
è possibile
Visualizzare
alternativamente
Distanza ed
Errore
per ciascun asse.

Programma
Lavoro
impostato

Velocità impostata
e velocità effettiva

Origine attiva
(fino a 20 origini
disponibili)

Utensile

Override Feed

Comandi Funzione
(equivalenti tasti tastiera)

TOOLTIP
(Portando il mouse
in prossimità di menu,
pulsanti ecc.
viene visualizzata
la descrizione relativa)
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Modo Manuale: Jog

SIOMAG32

In modo Manuale è possibile muovere ogni singolo
asse in Jog.
Per eseguire la movimentazione:

•Selezionare l’asse da muovere tramite il tasto
funzione F4 (disponibile nella barra dei comandi).

•Premere i pulsanti Jog+/Jog- da tastiera (CNC
oppure tastiera ufficio)
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Modo Manuale: Plancia

SIOMAG32

Selezionare il menù Plancia

Finestra Plancia

In Plancia è possibile selezionare il movimento, il
modo di movimento, la velocità ecc. ed eseguire i
movimenti da tastiera e o volantino, se impostato.
Questa modalità di funzionamento permette di
usare la macchina senza nessuno sforzo di
apprendimento vista la completa emulazione dei
comandi di una macchina non gestita dal CNC.
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Modo Manuale: Stringa

SIOMAG32

Selezionare il menù Stringa

Finestra Stringa

Tramite la casella stringa è possibile
inviare direttamente un comando al
CNC, oppure aggiornare le aree di
memoria condivise, ecc… I comandi
inviati rimangono attivi e possono
essere nuovamente selezionati oppure
inviarti all’editor e salvati in un file.
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Modo Manuale: Origini

SIOMAG32

Selezionare il menù Origini

Finestra Origini

I tasti ‘Scrivi Origine’ e ‘Scrivi Quota’ consentono di impostare

rispettivamente l’origine oppure la quota per ciascun asse.
Sono disponibili fino a 20 origini.
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Modo Manuale: Utensili

SIOMAG32

Selezionare il menù Utensili

Finestra Utensile

La finestra utensili è organizzata in schedari:
Geometria, Usura, Tipo.
Consente l’inserimento di tutti i parametri
necessari per la gestione completa
degli utensili: Magazzino, Usura.
Sono inoltre disponibili le funzioni
di ordinamento e Preset.
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Modo Automatico: Esecuzione Programma

SIOMAG32

Selezionare il menù Esecuzione

Finestra Esecuzione

La casella Esecuzione mostra la lista di tutti i
programmi disponibili:
Selezionare il programma, confermare (il nome
selezionato viene scritto nella casella NOM) e
premere START per mandare in esecuzione.
La funzione TEST esegue una analisi sintattica
del Programma Pezzo, senza movimentazione, e
in caso di errori emette Allarmi.
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Modo Automatico: Programma

SIOMAG32

Dopo aver selezionato il menù
‘Programma’,
•viene automaticamente aperta la
finestra di esplora risorse, per la
selezione di un programma già
esistente oppure per la creazione
di un file nuovo,
•ed infine viene attivato l’Editor
Grafico Interattivo GIE.

GIE consente la
Visualizzazione
grafica in
anteprima del
risultato della
lavorazione
programmata
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Modo Automatico: Programma

SIOMAG32

GIE è un Editor
evoluto di
Part-Program.
Consente:
�Programmazione
diretta in codice ISO
�Programmazione
per blocchi di
lavorazione
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Modo Automatico: Ripresa

SIOMAG32

Selezionare il menù Ripresa

Finestra Ripresa

È possibile riprendere la lavorazione interrotta dopo
che l’esecuzione di un Programma Pezzo è stata
interrotta per il sopravvenire di un allarme o di una
mancanza di alimentazione della macchina.

Per ulteriori dettagli sulla
funzione Ripresa vedere
Demo relativa.

Demo Ripresa
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Fine presentazione

ISAC srl ringrazia per la cortese attenzione

SIOMAG32


